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Bedienungsanleitung (Upersetzung der Original-Bedienungsanleitung)

Sie haben sich fir einen erstklassigen Heissluftschweissautomaten entschieden.
Entwickelt und produziert wurde er nach aktuellem Wissensstand der kunststoffverarbeitenden Industrie. Flir
seine Herstellung werden hochwertige Materialien verwendet.

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme unbe-
El dingt durch. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerdt nur mit Bedienungsanleitung an andere Personen weiter.

WELDY roof40

Heizkeil-Schweissautomat

1. Wichtige Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
die nachfolgenden Bestimmungen zu beachten.

Warnung

OBk P>

Vorsicht

>0 ©O6

Lebensggfahr
Vor dem Offnen des Gerétes Netzstecker aus der Steckdose ziehen, weil span-
nungsflihrende Komponenten und Anschliisse freigelegt werden.

Feuer- und Explosionsgefahr

Bei unsachgeméssem Gebrauch des Schweissautomaten (z.B. durch Uberhitzung
von Material) sowie besonders in der Ndhe von brennbaren Materialien und
explosiven Gasen beseht Feuer- und Explosionsgefahr.

Verbrennungsgefahr
Heizelementrohr und Diise nicht im heissen Zustand beriihren. Das Gerét stets
zuerst abkiihlen lassen. Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten.

Geréat an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung
des Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Gerétes ist gefahrlich.
Ausschliesslich Verlangerungskabel mit Schutzleiter verwenden.

Die auf dem Gerat angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung
vor Ort tibereinstimmen. Bei Ausfall der Netzspannung missen Hauptschalter
und Antrieb ausgeschaltet werden (Heissluftgeblése ausfahren).

Fiir den Einsatz des Gerétes auf Baustellen ist ein FI-Schutzschalter zum Schutz
des dort arbeitenden Personals zwingend erforderlich.

Das Gerét darf ausschliesslich unter Aufsicht betrieben werden. Abwarme
kann zu brennbaren Materialien gelangen, die sich ausser Sichtweite befinden.
Das Gerét darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht
betrieben werden. Kindern ist die Nutzung génzlich untersagt.

Geréat vor Feuchtigkeit und Néasse schiitzen.

Fiir den Transport des roof40 in der Transportbox werden zwei Personen
bendtigt.



1.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Der WELDY roof40 ist fiir den professionellen Einsatz auf Flachdachern sowie geneigten Dachern bis 30 Grad
Neigungswinkel vorgesehen.

Verwenden Sie ausschliesslich original WELDY-Ersatzteile und -Zubehdr, weil Sie sonst keine Gewahrleistungs-
oder Garantieanspriiche geltend machen kénnen.

Schweissverfahren und Materialtypen

o Uberlappschweissen thermoplastischer Dichtungsbahnen/Elastomer-Dachbahnen (ECB, modifizierte EPDM,
EVA, FPO, PIB, PMI, PO, PP, PVC, TPO)

Uberlappschweissen von Basisnahten

Randnahes Schweissen an der Attika (Briistung, Traufe) bis 100 mm

Schweissen auf der Attika (Briistung, Traufe)

°
°
°
e Schweissbreite 40 mm

1.2 Nicht bestimmungsgemésse Verwendung
Jede andere oder dartiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemass.

2. Technische Daten

WELDY roof40 WELDY roof40 WELDY roof40

100V 120V 220-240V
Nennspannung V~ 100V 120 230
Nennleistung W 1500 W 1800 3450
Frequenz Hz 50/60
Temperatur R0 100 — 600
Luftmenge % 60— 100
Antrieb m/min 0.7-10
Emissionspegel Loa (@B) 70 (K= 3 dB)
Masse (L x B x H) mm 475 x 244 x 260
Gewicht kg 15.5 (inkl. 2 Gewichte)
Schutzklasse | D D D

Technische Anderungen vorbehalten.

3. Transport
Bitte beachten Sie die national geltenden Vorschriften zum Tragen oder Heben von Lasten.

Das Gewicht Inres WELDY roof40 inklusive Transportbox betragt 22 kg (15.5 kg ohne Transportbox
inklusive 2 Gewichte).

Flr den Transport des WELDY roof40 in der Transportbox werden zwei Personen bendtigt.

Verwenden Sie fiir den Transport des WELDY roof40 ausschliesslich die im Lieferumfang enthaltene Transportbox
(siehe Lieferumfang) und transportieren Sie diese an dem daflir angebrachten Griff,



Lassen Sie das Heissluftgebldse (10) vor dem Transport unbedingt ausreichend abkiihlen.

Verwenden Sie den Traggriff (5) am Gerét oder an der Transportbox niemals fiir den Transport mit
einem Kran.

Heben Sie den WELDY roof40 niemals an den Zusatzgewichten (7) an.

& Lagern Sie niemals brennbare Materialien (z.B. Plastik, Holz, Papier) in der Transportbox.
5

Zum Anheben des WELDY roof40 von Hand benutzen Sie den dafiir ange-
brachten Traggriff (5).

Zur Positionierung des WELDY roof40 driicken Sie auf den Fiihrungsstab
(22) und rollen ihn so in die gewlinschte Schweissposition.

4, Ihr WELDY roof40

4.1 Typenschild und Identifizierung

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind auf dem Typenschild (20) Ihres Gerats angebracht.
Bitte (ibertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder autorisierte Leister Service-Stelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Serien-Nr.

Beispiel:

Made in China
Leister Technologies AG
6056 Kaegiswil, Switzerland

roof40

220-240V~_ 50/60Hz
15A 3450W
Serial no

Article no




4.2 Lieferumfang (Standard-Ausriistung im Koffer)

1 x Gerat WELDY roof40

e 2 Gewichte seitlich montiert

e \erschiebbare Transportachse (Patent angemeldet) 220 mm montiert
e Flihrungsstab

o Oberer Griff separat im Koffer

Optional erhéltliches Zubehor:

e Drahtbirste

e Schweissschutz-Platte

e Sechskant-Stift-Schllissel Gr. 4

4.3 (Ubersicht Geriteteile

1. Netzanschlussleitung 13. Transportrolle
2. Bedieneinheit 14. Verschiebbare Transportachse (Patent angemeldet)
3. Gehause 15. Arretierung Heissluftgeblase
4. Offnung flr das Befestigen beliebiger Halte-/Trag-  16. Spurfilhrungsrolle
griffe und Gerétesicherung 17. Klemmplatte fiir verschiebbare Transportachse
5. Traggriff 18. Innensechskant-Schrauben zum Losen der ver-
6. Halterung fiir Netzanschlussleitung (mit Karabiner schiebbaren Transportachse
zum Einh&ngen) 19. Hauptschalter (Ein-/Ausschalten)
7. Zusatzgewichte hinten/seitlich 20. Typenschild mit Typenbezeichnung und Serienkenn-
8. Antriebs-/Andruckrolle (Patent angemeldet) zeichnung
9. Schweissdiise 40 mm 21. Arretier-Schraube (Filhrungsstab)
10. Heissluftgeblase 22. Fiihrungsstab oben
11. Anfahrschalter 23. Niederhalteriemen

12. Einschwenkmechanik 24. Umlenk-Rolle



Arretierung Heissluftgebldse (15)

] €
17\ e
-7
{) 1@%[]
Schweissdiise (9) Klemmplatte fiir verschiebbare Transportachse (17)
Heissluftgeblése (10)
Anfahrschalter (11)

Niederhalteriemen (23)
Umlenk-Rolle (24)



5. Einstellungen am WELDY roof40

5.1 Schweissdiisen einstellen

A = 42mm+/-2
B = 1-2mm
C = 1mm

3 Innensechskant-Schrauben 3 Torxschrauben

Mass ,A" einstellen (3 Innensechskant-Schrauben)
Mass ,B“ einstellen (3 Innensechskant-Schrauben)
Mass ,,C* einstellen (4 Torxschrauben)

5.2 Zusatzgewichte zur Erhdhung des Andruckgewichts
4.5kg 8.5kg

Das Gewicht wird auf die Antriebs-/Andruckrolle (8) tber-
tragen.
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5.3 Fiihrungsstab
Flihrungsstab unten mit Fiihrungsstab oben (22) mit Arretier-Schraube (21) verschrauben

5.4 Einstellen der verschiebbaren Transportachse (Patent angemeldet)
Innensechskant-Schraube (18) an der Klemmplatte (17) fiir die verschiebbare Transportachse (14) losen.

14 17 18

e \lerschiebbare Transportachse (14) in die erforderliche Position bringen (siehe Abbildung).
¢ Innensechskant-Schraube (18) an der Klemmplatte (17) fir die verschiebbare Transportachse (14) wieder
anziehen.

Schweissen auf der Attika

Randnahes Schweissen Basisnéhte schweissen .
(Briistung, Traufe)




6. Inbetriebnahme lhres WELDY roof40

6.1 Arbeitsumgebung und Sicherheit

N

Der WELDY roof40 darf nur im Freien oder in gut beliifteten Raumen eingesetzt werden.

Setzen Sie den WELDY roof40 niemals in explosionsgefahrdeter oder leicht entziindbarer Umgebung
ein und halten Sie stets Abstand zu brennbaren Materialien oder explosiven Gasen.

Lesen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen

Anweisungen. Achten Sie darauf, das Material wéhrend des Schweissprozesses nicht zu verbrennen.

Benutzen Sie das Gerét nur auf horizontaler (Dachneigung bis 30°) und feuerfester Unterlage.

Beachten Sie ausserdem die nationalen gesetzlichen Vorgaben zur Arbeitssicherheit (Siche-
rung von Personen oder Geraten).

Absturzsicherung bei Arbeiten in absturzgefahrdeten Bereichen

Beim Schweissen auf der Attika (Bristung, Traufe) muss der WELDY roof40 am Traggriff (5) an einer
Anschlag-Einrichtung mit horizontalen Filhrungen (z.B. Schienen- oder Seilsicherungssystemen) als
Riicksicherung gegen Absturz fixiert werden.

Bei der Sicherungskette ist darauf zu achten, dass sémtliche Sicherungselemente (Karabinerha-
ken, Seile) eine Mindesttragfahigkeit von 7 kN in allen zu erwartenden Richtungen aufweisen. Zum
Einh&ngen der Maschine miissen zwingend Verschluss-Karabiner (Twist-Lock oder Schraubtypen)
verwendet werden. Alle Verbindungen der Sicherungskette miissen ordnungsgemass und entspre-
chend der Herstellervorgaben installiert und gepriift werden.



Vor jedem Einsatz und nach besonderen Vorkommnissen muss der Traggriff (5), der zur Befestigung des Si-
cherungsseils verwendet wird, durch eine sachkundige Person gepriift werden. Der Traggriff (5) darf keine Risse,
Korrosion, Einkerbungen oder sonstige Materialfehler aufweisen.

Vorsicht: Der WELDY roof40 darf niemals an Einzelanschlagpunkten befestigt werden, die Schla-
ffseilbildung erlauben. Das Verbindungsmittel muss stets so kurz wie mdglich eingestellt sein, um
den Absturz iber die Briistungskante vollig auszuschliessen.

f Vorsicht: Sichern Sie den WELDY roof40 ausschliesslich am Traggriff (5).

Vorsicht: Aufgrund der Schwerkraft entsteht die Gefahr unkontrollierten Herabfallens oder Absinkens. Der
Sicherungspunkt ist nicht fiir die ruckartige Belastung aufgrund eines Absturzes ausgelegt.
Wenn Unklarheiten wéhrend der Installation oder im Betrieb auftreten, ist unbedingt der Hersteller zu kontaktieren.

Bei Netzausfall, wahrend Arbeitsunterbriichen oder zum
Abkiihlen ist das Heissluftgebldse (10) in Parkposition zu
schwenken und einrasten zu lassen.

Achten Sie darauf, dass die Arretierung Heissluftgeblase
(15) einrastet.

Netzanschlussleitung und Verléngerungskabel

¢ Die auf dem Gerat angegebene Nennspannung (siehe Technische Daten) muss mit der Netzspannung ibereinstimmen.

¢ Die Netzanschlussleitung (1) muss frei beweglich sein und darf weder Anwender noch Dritte bei der Arbeit behindern
(Stolpergefahr).

¢ \erlangerungskabel miissen fir den Einsatzort (z.B. im Freien) zugelassen und entsprechend gekennzeichnet sein.
Berticksichtigen Sie gegebenentalls den notwendigen Mindest-Querschnitt fir Verldngerungskabel.

Aggregate zur Energieversorgung
Beim Einsatz von Aggregaten zur Energieversorgung achten Sie bitte darauf, dass die Aggregate geerdet und mit FI-Schut-
zschalter ausgeriistet sind.

Fir die Nennleistung von Aggregaten gilt die Formel ,2 x Nennleistung des Heissluftschweissautomaten”.



6.2 Betriebsbereitschaft
Kontrollieren Sie die Grundeinstellung der Schweissdiise (9).

WELDY roof40 positionieren

e Kontrollieren Sie, ob das zu schweissende Material zwischen der Uberlappung sowohl auf der Ober- als auch
der Unterseite sauber ist.

e Kontrollieren Sie anschliessend, ob Schweissdiise (9), Antriebs-/Andruckrolle (8), Umlenkrolle (24) und
Niederhalteriemen (23) sauber sind.

e Schwenken Sie das Heissluftgeblase (10) in Parkposition und lassen sie es einrasten.

e Heben Sie nun den Heissluftschweissautomaten am Fiihrungsstab (22) an, und fahren Sie das Gerét an die
gew(inschte Schweissposition.

e Positionieren Sie jetzt die optional erhaltliche Schweissplatte (siehe Lieferumfang) und schwenken Sie dann die
Spurfiihrungsrolle (16) nach unten.

e Achten Sie darauf, dass die Spurfiihrungsrolle (16) parallel zur Antriebs-/Andruckrolle (8) liegt.

Schweissplatte
(optional erhéltlich)

6.3 WELDY roof40 starten

e Wenn Sie Arbeitsumgebung und den WELDY roof40 geméass Beschreibung vorbereitet haben, schliessen Sie
den WELDY roof40 an die Netzspannung an.
e Schalten Sie den WELDY roof40 tber den Hauptschalter (19) ein.

FROOF | Nach dem Starten wird im Display der Bedieneinheit (2) fiir kurze Zeit das Startbild mit der
ER Versionsnummer des aktuellen Software Release sowie der Gerdtebezeichnung angezeigt.
100
I

EF F &| Sofern der WELDY roof40 vorgangig abkiihlen konnte, folgt eine statische Anzeige der Sollwerte
0o der zuletzt eingestellten Schweissparameter.
DFF <l N diesem Stadium sind Heizung, Gebldse und Antrieb ausgeschaltet.

450

UFF «

e Schalten Sie jetzt die Heizung ein (Taste Heizung Ein/Aus, 26).



6.4 Schweissablauf
Schweissung vorbereiten

EF F &| Sobald Sie die Heizung eingeschaltet haben, erhalten Sie eine dynamische Anzeige der ak-
00 tuellen Lufttemperatur (Soll- und Istwert). Alle Schweissparameter (Schweissgeschwindigkett,
LBD | Temperatur und Luftmenge) konnen jetzt eingestellt werden.

* 450
U0 %
0

e Achten Sie darauf, dass die Schweisstemperatur erreicht ist, bevor Sie mit der Arbeit beginnen (die Aufheizzeit
betrégt 3—-5 Minuten).

¢ Nehmen Sie nun Testschweissungen gemass Schweissanleitung des Materialherstellers und/oder nationalen
Normen oder Richtlinien vor und priifen Sie die Resultate. Passen Sie gegebenenfalls das Schweissprofil an.

Schweissung beginnen

e Ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgeblése (15), senken Sie das Heissluftgeblése (10) ab und
fiihren Sie die Schweissdiise (9) zwischen den iiberlappend gelegten Bahnen bis zum Anschlag ein.

¢ Der Antriebsmotor startet automatisch, sobald das Heissluftgebldse (10) eingerastet ist.

e Sie kdnnen das Gerat auch manuell mit der Taste Antrieb (25) starten

Gerat wéhrend des Schweissvorgangs fiihren

e Fiihren Sie den WELDY roof40 am Fiihrungsstab (22) oder am Traggriff (5) entlang der Uberlappung und
achten Sie dabei stets auf die Position der Spurfiihrungsrolle (16).

e \lermeiden Sie wéhrend des Schweissvorgangs Druck auf den Fiihrungsstab (22), weil dies zu Schweissfeh-
lern filhren kann.

6.5 Schweissung beenden

e Nach der Schweissung ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgeblase (15), fahren das Heissluftgebla-
se (10) bis zum Anschlag aus (dies stoppt den Antriebsmotor) und schwenken es bis zum Einrastpunkt hoch.
e Anschliessend schwenken Sie die Spurfithrungsrolle (16) nach oben.

6.6 Gerat ausschalten / Wartung

#
EFEFIEI &| Schalten Sie die Heizung mit Taste Heizung Ein/Aus (26) aus, damit die Schweissdiise (9)

abkht,
3590«
. 950

O«

e Das Gebldse schaltet nach ca. 6 Minuten automatisch ab.
e Schalten Sie anschliessend das Gerat mit dem Hauptschalter (19) aus, und trennen Sie die Netzanschluss-
leitung (1) vom elektrischen Netz.

o \Warten Sie bis das Gerét abgekuhlt ist.

o Priifen Sie die Netzanschlussleitung (1) und den Stecker auf elektrische und/oder mechani-
sche Beschadigung.

e Reinigen Sie die Schweissdiise (9) mit einer Drahtbiirste (optional erhéltlich).



7. Quick Reference Guide WELDY roof40

7.1 Einschalten/Starten

1.

ok wne

IS

o~ wn N

Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter (19) ausgeschaltet und das Heiss-

luftgeblése (10) in Parkposition sind.
Stecker Netzspannung anschliessen.
Hauptschalter (19) einschalten.
Schweissparameter einstellen.

Heizung einschalten mit Taste Heizung Ein/Aus (26); 3 bis 5 Minuten warten

bis gewlinschte Temperatur erreicht ist. .
Heissluftgebldse (10) nach unten schwenken und in Uberlappung schieben : ¥
(Maschine startet automatisch).

Ausschalten

START ST0P
— 3 -
P
!‘ .
nl t
¥ Dm
“u
|
-'g. Ter =
s A

Heissluftgeblése (10) ausfahren und nach oben schwenken (stoppt den Antriebsmotor).

Heizung mit Taste Heizung Ein/Aus (26) ausschalten.

Ende Abkilhlvorgang abwarten (ca. 6 Minuten).
Hauptschalter (19) ausschalten.
Stecker Netzspannung ziehen.

8. Die Bedieneinheit des WELDY roof40

Die Bedieneinheit (2) des WELDY roof40 besteht aus
¢ den Funktionstasten, mit denen Sie Antrieb oder Heizung ein- bzw. ausschalten konnen,
e (er Bestatigungstaste zum Anwahlen der einzustellenden Sollwerte,

e sowie dem Display, in dem die jeweils gewahlte Einstellung angezeigt wird.

8.1 Funktionstasten

25

26

27 28 27

27. Tasten Minus/Plus
28. Taste Bestatigen

25. Taste Antrieb Ein/Aus
26. Taste Heizung Ein/Aus

Symbol

Bedeutung

Funktion

)

Taste Motor
Ein/Aus (25)

Antrieb ein- und ausschalten

999

Taste Heizung Ein/Aus (26)

Heizung ein- und ausschalten

Symbol Geblase

Keine Funktion

Minus / Plus Tasten (27)

Einstellen des gew(inschten Sollwerts in 0.1m/min,
10 °C oder in 5 %-Schritten

-
+_
<

Taste
Bestatigen (28)

Wechseln zwischen den einzustellenden Sollwerten




8.2 Display
Anzeigesymbole der Statusanzeige

Statusanzeige
Symbol Bedeutung
* Schneeflocke, Hinweis flir Abkiihlvorgang
A Allgemeiner Warnhinweis
(siehe auch Warnhinweise / Symbole Warn- und Fehlermeldungen)
9 Hinweis auf Service

Anzeige Soll und Istwerte

" OFFa

0o

390«

Anzeige Schweisstemperatur °C oder °F
450

U %

IDI_I Anzeige Luftmenge in %
Ll

Anzeige Schweissgeschwindigkeit m/min oder ft/min

v

| DD 3 Wahrend des Betriebs werden die Sollwerte der Schweissparameter (Antrieb in m/min bzw.
oo ft/min, Temperatur in Grad Celsius bzw. Fahrenheit), Luftmenge in Prozent und ggf. Informa-
LED tionshinweise angezeigt.
&0 = Mit der Taste Bestétigen (28) konnen Sie zwischen den Schweissparametern wechseln und
die Werte mit den Pfeiltasten Minus/Plus (27) individuell anpassen.
00«

L 3[| 1: Schweisstemperatur zu niedrig, Aufheizvorgang.
s ygn Pfeil nach oben zeigt an, dass die gewiinschte héhere Temperatur noch nicht erreicht ist.

L ‘|[| 1: Schweisstemperatur zu hoch, Abkiihlvorgang.
. 450 Pfeil nach unten zeigt an, dass die gewiinschte niedrigere Temperatur noch nicht erreicht




Symbol Bedeutung

* Abkiihlvorgang (Cooldown-Mode)

A Warnmeldung oder Fehler-Meldung. Gerat abkihlen lassen.

Fehlermeldung Hardware.

Das Gerét ist nicht mehr einsatzbereit. Kontaktieren Sie ein autorisiertes Leister
Service-Center.

(Beachten Sie den jeweiligen Fehlercode im Kapitel Warn- und Fehlermeldungen).

8.3 Abkiihlvorgang (Cooldown-Mode)

Wahrend des Abkiihlvorgangs ist die Heizung ausgeschaltet. Die Sollwerte kdnnen wahrend des Abkiihlvorganges
nicht verandert werden.

st die Lufttemperatur beim Einschalten des Gerédtes héher als 100 °C, wechselt das Gerdt automatisch in den-
Cooldown-Mode.

Der Abkiihlvorgang wird beendet, wenn die Lufttemperatur wéhrend 2 Minuten unter 100 °C liegt.
Soll die Heizung wieder eingeschaltet werden, missen Sie die Taste (26) bestatigen.

8.4 Einstellen der Schweissparameter

Die Sollwerte der drei Schweissparameter kdnnen jederzeit auch bei laufendem Betrieb individuell reguliert
werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

Auswéhlen:
HD & Wahlen Sie den gewiinschten Sollwert fiir Antrieb, Temperatur oder Luft mit der Taste Besté-
oo tigen (28).
=y Darstellung:
ey = Der angewahlte Bereich wird durch einen seitlichen Balken markiert
Einstellen:
00« Mit den Tasten Minus/Plus (27) passen Sie nun den gewéhlten Sollwert Ihren Bedtirfnissen an.
i

00= 00= 002
00 o0 00

Y50 Y30« YD
450 < uqj + Y50

O« 00« 00«

Istwert entspricht Sollwert. Der Istwert Lufttemperatur ist Der Istwert der Lufttemperatur
tiefer als der Sollwert. ist hoher als der Sollwert.
Der Aufheizvorgang wird Der Abkiihlvorgang wird
blinkend signalisiert; der Pfeil blinkend signalisiert; der Pfeil
zeigt nach oben. zeigt nach unten.



9. Warn- und Fehlermeldungen WELDY roof40

Warn- und Fehlermeldungen werden auf dem Display der Bedieneinheit (2) angezeigt
Liegt eine Warnmeldung vor, kdnnen Sie weitgehend ohne Einschrankung weiterarbeiten.

Beim Auftreten einer Fehlermeldung konnen Sie nicht mehr weiterarbeiten. Die Heizung wird automatisch
ausgeschaltet und der Antrieb wird blockiert. Die Anzeige der entsprechenden Error-Codes erfolgt umgehend auf
dem Display der Bedieneinheit (2).

Beispiel: Error: Warnung:

ERRO BLOW
R ER

COCH

000 |

Error-Code Beschreibung Massnahmen

00010001 Temperaturmessung Elektronik | Temperatur >90°C. Gerat abkiihlen lassen

Gerédt an eine andere Netzsteckdose anschliessen. Wenn
00040020 Netzspannung der Fehler immer noch auftritt, Leister Service-Center
kontaktieren

00080001 Thermoelement/Heizelement Leister Service-Center kontaktieren

04000001 Antriebsmotor Leister Service-Center kontaktieren

Warnung Beschreibung Massnahmen

Erscheint nach 1400 Betriebsstunden. Kohlenbirsten
BLOWER Kohlenbiirsten Geblasemotor Geblase miissen gewechselt werden.
Leister Service-Center kontaktieren

10. Haufige Fragen, Ursachen und Massnahmen WELDY roof40

Der WELDY roof40 schaltet nach dem Einschalten automatisch das Geblase ein:

e |st die Lufttemperatur beim Einschalten des WELDY roof40 hoher als 100 °C, wechselt das Gerét automatisch
in den Cooldown-Mode. Der Abkiihlvorgang wird beendet, wenn die Lufttemperatur wahrend 2 Minuten unter
100 °C liegt.

Mangelhafte Qualitit Schweissresultat:

¢ Antriebsgeschwindigkeit, Schweisstemperatur und Luftmenge priifen.

e Schweissdiise (9) mit Drahtbiirste reinigen (siehe Wartung).

o Schweissdiise (9) falsch eingestellt (siehe Schweissdiisen einstellen).

Die eingestellte Schweisstemperatur wird nach spétesten 5 Minuten immer noch nicht erreicht:

¢ Netzspannung kontrollieren.

¢ Luftmenge reduzieren.

Gerét fahrt nicht geradeaus:



o Spurflihrungsrolle (16) parallel und linear zu Antriebs-/Andruckrolle (8) ausrichten (siehe Schweissablauf).
e Transportrolle (13) an der verschiebbaren Transportachse (14) kontrollieren, ob diese parallel zueinander-ste-
hen.

14

13

11. Zubehor

Es dirfen nur original WELDY-Ersatzteile und -Zubehdr eingesetzt werden. Werden Ersatzteile oder Zubehor
anderer Hersteller verwendet, erldschen sowohl Gewdhrleistung als auch Garantie.
Weitere Informationen erhalten Sie unter www.weldy.com

12. Service und Reparatur

Reparaturen diirfen ausschliesslich von lokalen WELDY-Partnern durchgefiihrt werden. Die Benutzung ist auf die
Verwendung von Originalzubehor und Originalersatzteilen von WELDY beschrankt.
Weitere Informationen erhalten Sie unter www.weldy.com.

13. Gewabhrleistung

e Fir dieses Gerét gelten die Garantie- bzw. Gewahrleistungsrechte, die von den lokalen WELDY-Partnern zuge-
sagt werden.

¢ Bei Garantie- oder Gewahrleistungsanspriichen werden alle Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler von den
lokalen WELDY-Partnern in deren Ermessen instandgesetzt oder ersetzt.

o Weitere Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlos-
sen.

e Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemasse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewéhrleistung ausgeschlossen.

e Heizelemente sind von der Gewahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

¢ Die Gewdhrleistung bzw. ein Gewdhrleistungsanspruch erléschen, wenn der Kaufer das Gerat umgertistet oder
modifiziert hat und wenn keine original WELDY-Ersatzteile verwendet wurden.
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Operating Manual (original Operating Manual) @

You have chosen a first-class hot-air welder.
It was developed and produced in accordance with the latest advances in the plastics-processing industry. The
device has been manufactured using high-quality materials.

Always store these operating instructions at the device.
Do not pass the device on to other personnel without the operating instructions.

WELDY roof40
Wedge Welder

E Please read through the operating instructions prior to initial commissioning.

1. Important safety notes

In addition to the safety instructions contained in the individual chapters of these operating instructions, the
following provisions are also to be followed.

Warning

Danger to life
Before opening the device, pull the power plug out of the socket, because volta-
ge-bearing components and connections will be exposed when it is opened.

Danger of fire and explosion

There is a risk of fire and explosion in the event of improper use of the automatic
welder (e.g., material overheating), and particularly in the vicinity of flammable
materials and explosive gases.

Risk of burning
Do not touch heating element tube and nozzle when they are hot. Always allow
the device to cool down first. Do not point the hot air flow at people or animals.

Connect the device to a socket with a protective conductor. Any interruption of
the protective conductor inside or outside of the device is dangerous.
Only use extension cables with protective conductors.

OBk P>

Caution

The nominal voltage specified on the device must match the local supply
voltage. If the supply voltage fails, then the main switch and the drive must be
switched off (extend hot-air blower).

Utilization of a residual-current device to protect personnel working at constructi-
on sites is mandatory when the device is used at such locations.

The device must be supervised at all times during operation. Waste heat can
come into contact with flammable materials that are not in view.

Device may be operated only by trained specialists or under their supervision.
Children are not permitted to operate the equipment under any circumstances.

Protect the device from moisture and wet conditions.

Two persons are required for transporting the roof40 with the transport box.

>0 @@
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1.1 Intended use

The WELDY roof40 is intended for professional use on flat roofs and sloping roofs up to a 30-degree angle of
inclination.

Only genuine WELDY spare parts and accessories may be used. Failure to use such spare parts and accessories
will invalidate the warranty and guarantee.

Welding processes and types of materials

¢ Qverlap welding of thermoplastic sealing sheets/elastomer sealing sheets (ECB, modified EPDM, EVA, FPO, PIB,
PMI, PO, PP, PVC, TPO)

Overlap welding for base seams

Edge-close welding on roof parapets and eaves up to 100 mm

Welding on roof parapets and eaves

40 mm welding width

°
°
°
°
1.2 Non-intended use

Any other use or any use beyond that described is deemed as improper use.

2. Technical data

WELDY roof40 WELDY roof40 WELDY roof40

100V 120V 220-240V
Nominal voltage V~ 100V 120 230
Nominal output W 1500 W 1800 3450
Frequency Hz 50/60
Temperature R0 100 — 600
Air volume % 60— 100
Drive m/min 0.7-10
Emission level Loa (@B) 70 (K= 3 dB)
Dimensions (L x W x H) mm 475 x 244 x 260
Weight kg 15.5 (including 2 weights)
Protection class | D D D
Subject to change without prior notice.
3. Transport
Comply with applicable national statutes regarding the carrying or lifting of loads.
The weight of your WELDY roof40 including the transport box is 22 kg (15.5 kg without transport box
including 2 weights).

Two persons are required for transporting the WELDY roof40 with the transport box.
Use only the transport box included in the scope of delivery (see scope of delivery) and the handle fitted on the
transport box for transporting the WELDY roof40.



The hot-air blower (10) MUST be allowed to cool down prior to transport.

Never use the carrying handle (5) on the device or on the transport box for transporting with a
crane.

& Never store flammable materials (e.g. plastic, wood or paper) in the transport box.

Never lift the WELDY roof40 by the additional weights (7).

To lift the WELDY roof40 by hand, use the attached
carrying handle (5).

To position the WELDY roof40, press the guide bar (22) and then roll it this
way into the desired welding position.

4. Your WELDY roof40
4.1 Type plate and identification

The model and serial number are indicated on your device's type plate (20).

Please enter this information into your operating instructions and always reference this information when addres-
sing inquiries to our representatives or authorized Leister Service points.

Model:

Serial no.:

Example:
WELDY

Made in China
Leister Technologies AG
6056 Kaegiswil, Switzerland

roof40

220-240V~_ 50/60Hz
15A 3450W
Serial no

Article no

23
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4.2 Scope of delivery (standard equipment in the case)

1 x WELDY roof40Q device

e 2 weights, laterally mounted

e Movable transport axle (patent pending), 220 mm, mounted
e Guide bar

¢ Upper handle, separate in the case

Optional accessories

e Wire brush

e Welding protection plate

e Hexagon wrench key, Size 4

4.3 Overview of device parts

16 15 14

1. Power cord 13. Transport roller
2. Qperating unit 14. Movable transport axle (patent pending)
3. Housing 15. Hot-air blower lock
4. Opening for fastening any holding/carrying hand-  16. Track guide roller

les and device fastening equipment 17. Clamping plate for movable transport axle
5. Carrying handle 18. Hexagon socket screws for detaching the movable
6. Holder for power cord (with carabiner for hooking transport axle

up) 19. Main switch (switching On/Off)
7. Additional weights at the rear/on the side 20. Type plate with model designation and the series
8. Drive/pressure roller (patent pending) marking
9. 40 mm welding nozzle 21. Locking screw (guide bar)
10. Hot-air blower 22. Guide bar, top
11. Starting switch 23. Downholder belt
12. Swivel-in mechanics 24. Deflection roller




Hot-air blower lock (15)

- 9
} L

Welding nozzle (9) Clamping plate for movable transport axle (17)

Hot-air blower (10)
Starting switch (11)

=

Downholder belt (23)
Deflection roller (24)

25



5. Settings on the WELDY roof40

5.1 Adjusting the welding nozzles

A = 42mm+/-2
B = 1-2mm
C = 1mm

3 hexagon socket screws 3 Torx screws

Set dimension "A" (3 hexagon socket screws)
Set dimension "B" (3 hexagon socket screws)
Set dimension "C" (4 Torx screws)

5.2 Additional weights for increasing the contact pressure weight

The weight is transferred to the drive/pressure roller (8).




5.3 Guide bar
Use the locking screw (21) to screw the bottom guide bar to the top guide bar (22).

5.4 How to set the movable transport axle (patent pending)
Remove the hexagon socket screw (18) from the clamping plate (17) for the movable transport axle (14).

14 17 18

e Bring the movable transport axle (14) into the required position (see illustration).
e Retighten the hexagon socket screw (18) on the clamping plate (17) for the movable transport axle (14).

Welding on roof parapets

Edge-close welding Base-seam welding and eaves

27



28

6. Commissioning your WELDY roof40

6.1 Work environment and safety

N

> &

The WELDY roof40 should only be used in the open or in a well-ventilated area.

Never use the WELDY roof40 in explosive or readily inflammable surroundings and maintain sufficient
distance from combustible materials or explosive gases at all times.

Read the material safety data sheet of the manufacturer of the material and follow that company's
instructions. Be careful not to burn the material during the welding process.

The device should only be used on a horizontal (roof slope up to 30°) and fireproof support.

In addition, comply with national statutory requirements regarding occupational safety (secu-
ring personnel or devices).

Anti-fall protection when working in areas where there is a danger of falling

When welding on roof parapets and eaves, an anchoring device with horizontal guides (e.g.
rail or rope safety systems) must be secured to the carrying handle (5) of the WELDY roof40
as protection against falling.

With respect to the safety chain, care must be taken to ensure that all of the safety elements (cara-
biner hooks, ropes) have a minimum load-carrying capacity of 7 kN in every anticipatable direction.
For the suspension of the machine, it is mandatory to use clasp carabiners (Twist-Lock or screw
types). All safety chain connections must be installed and checked in accordance with manufacturer
specifications.




Before each use and after unusual occurrences, the carrying handle (5) that is used for fastening the safety rope
must be inspected by an individual with expertise in this area. There must be no cracks, corrosion, notches or
other material faults on the carrying handle (5).

Caution: The WELDY roof40 must never be fastened to single anchoring points which allow ropes
to sag. The connection equipment must always be set to as short a length as possible in order to
completely eliminate the chance of falling over the edge of the parapet.

f Caution: Secure the WELDY roof40 by the carrying handle (5) only.

Caution: The device may fall or drop in an uncontrolled manner due to gravity. The securing point is not designed
to withstand the stress of an abrupt fall.
Contact the manufacturer without fail should uncertainties arise during installation or operation.

In cases of power failure, during work interruptions or
when cooling down, swivel the hot-air blower (10) so it
engages in the park position.

Take care to ensure that the hot-air blower lock (15)
engages.

Power cord and extension cable

e The nominal voltage specified on the device (see technical data) must match the supply voltage.

e The power cord (1) must be able to move freely and must not hinder the user or third parties during work
(danger of tripping).

e The extension cables must be authorized for the utilization site (e.g. outdoors) and be marked accordingly. Take
into account the necessary minimum cross-section for extension cables, as required.

Power plants for energy supply

When using power plants as an energy supply, please ensure that the power plants are grounded and equipped

with earth leakage circuit breakers.

For the nominal output of the power plants, the formula 2 x nominal output of the hot-air welder applies.

29



6.2 Operating readiness
Check the basic setting of the welding nozzle (9).

6.3 Positioning the WELDY roof40

e Check whether the material to be welded is clean between the overlap on both the upper and lower sides.

e Then check whether the welding nozzle (9), the drive/pressure roller (8), the deflection roller (24) and the
downholder belt (23) are clean.

Swivel the hot-air blower (10) so it engages in the park position.

Now lift the hot-air welder by the guide bar (22) and move the device to the desired welding position.

Now position the optional welding plate (see scope of delivery) and swivel the track guide roller (16) down-
wards.

Take care to ensure that the track guide roller (16) is positioned parallel to the drive/pressure roller (8).

Welding plate
(available as an option)

6.4 Starting the WELDY roof40

e Once you have prepared the working area and the WELDY roof40 in accordance with the description, connect
the WELDY roof40 to the supply voltage.
e Switch the WELDY roof40 on via the main switch (19).

E‘E[IF After startup, the Start screen will appear briefly in the display of the operating unit (2) with
ER the version number of the current software release and the device designation.
100
I_

EF F Z| If the WELDY roof40 was allowed to cool down beforehand, this will be followed by a static
0o display of the setpoints for the most recently set welding parameters.
DFF < At this stage, the heating, blower and drive are switched off.

450

UFF «

0 e Now switch on the heating ("Heating on/off" key, 26).



6.5 Welding sequence
Preparing for welding

EF F & | Assoon as you have switched on the heating, you will see a dynamic display of the current
00 air temperature (setpoint and actual value). All welding parameters (welding speed, temperatu-
4[| reandairvolume) can now be set.

* 450
U0 %
0

e Make sure that the welding temperature has been reached before commencing work (the heating-up time is
3 — 5 minutes).

e Now carry out test welds in accordance with the welding instructions of the material manufacturer and/or natio-
nal standards or regulations and inspect the results. Adjust the welding profile as needed.

Commencing welding

o Pull the hot-air blower lock lever (15), lower the hot-air blower (10) and guide the welding nozzle (9)
between the overlapping sheets up to the stop.

¢ The drive motor starts automatically as soon as the hot-air blower (10) is engaged.

e You can also start the device manually with the "Drive" key (25).

Guiding the device during the welding process

e Guide the WELDY roof40 by the guide bar (22) or by the carrying handle (5) along the overlap, keeping an
eye on the position of the track guide roller (16) at all times.

o Avoid applying pressure to the guide bar (22) during the welding process as doing so could lead to welding
faults.

6.6 Finishing the welding

e After finishing welding, pull the hot-air blower lock lever (15), extend the hot-air blower (10) up to the stop
(this stops the drive motor) and swivel it upwards until it engages.
e Then swivel the track guide roller (16) upwards.

6.7 Switching off the device / Maintenance

#
EFEFIEI &| Use the "Heating on/off" key (26) to switch off the heating so the welding nozzle (9) cools

down.
390
v Y50

O«

e The blower switches off automatically after approx. 6 minutes.
e Now switch off the device with the main switch (19) and disconnect the power cord (1) from the electrical
network.

o Wait until the device has cooled down.
e (Check the power cord (1) and plug for electrical and/or mechanical damage.

e (Clean the welding nozzle (9) with a wire brush (available as an option).

31



7. WELDY roof40 Quick Reference Guide

7.1 Switching on / Start

1.

ok wno

IS

o~ wn N

Make sure that the main switch (19) is switched off and the hot-air blower (10)
is in the park position.

Connect the supply voltage plug.

Switch on the main switch (19).

Set the welding parameters.

Switch on the heating with the "Heating on/off" key (26); wait 3 to 5 minutes
until the desired temperature is reached.

Swivel the hot-air blower (10) downwards and insert it into the overlap (machi-
ne starts automatically).

Switching off

Extend the hot-air blower (10) and swivel it upwards (stops the drive motor).
Switch off the heating with the "Heating on/off" key (26).

Wait for the end of the cool-down process (approx. six minutes).

Switch off the main switch (19).

Pull out the supply voltage plug.

8. The WELDY roof40 operating unit

The WELDY roof40 operating unit (2) comprises

e the function keys, which are used to switch the drive or heating on/off
e the "Confirm" key, which is used to select the setpoints to be set

e and the display, which shows the selected setting

8.1 Function keys

25. "Drive on/off" key
26. "Heating on/off" key
27. Minus/Plus keys
28. "Confirm" key

STRAT STop
— 3 -
oy P
!. A
=l }
¥ Dm
O |
Jig “.
g =
p T

27 28 27
Symbol Designation Function
“Motor . .
@ on/off" key (25) Switches drive on and off
S S S "Heating on/off" key (26) Switches heating on and off

Blower symbol No function

"Confirm"
key (28)

Switches between the setpoints to be set

) . . o .
I Minus / Plus keys (27) ;ztptshe required setpoint in 0.1 m/min, 10°C or 5%
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8.2 Display

Display symbols of the status display

Statusanzeige

Symbol

Meaning

23

Snowflake, indicates cool-down process

A\

General warning note
(see also Warning notes / Symbols for warning and error messages)

4

Indicates service

Displays setpoints and actual values

" OFFs

0o

390«

v 450

U %

\od

—— Displays welding speed in m/min or ft/min

—— Displays welding temperature in °C or °F

— Displays air volume in %

| 00
00

i
450

O«

430«
« 350

410
» 450

During operation, the setpoints of the welding parameters (drive in m/min or ft/min, tempe-
rature in degrees Celsius or Fahrenheit), air volume in percent and, if applicable, information
notes are displayed.

Use the "Confirm" key (28) to switch between the welding parameters and adjust the
values individually with the Minus/Plus arrow keys (27).

Welding temperature too low, heat-up process.
Up arrow shows that the desired higher temperature has not yet been reached.

Welding temperature too high, cool-down process.
Down arrow shows that the desired lower temperature has not yet been reached.
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Symbol

Meaning

23

Symbol for cool-down mode

A

Symbol for warning or error message. Allow the device to cool down.

1

Symbol for hardware error message.

The device is no longer ready for operation. Contact an authorized Leister Service
Center.

(Note the respective error code in the Warning and Error Messages chapter).

8.3 Cool-down mode

The heating is switched off during the cool-down process. The setpoints cannot be changed during the cool-down

process.

If the air temperature
cool-down mode.

is more than 100°C when the device is switched on, the device switches automatically to

The cool-down process is finished when the air temperature is less than 100°C for two minutes.

If the heating is to be

switched back on, press the relevant key (26).

8.4 Setting the welding parameters
You can regulate the setpoints of the three welding parameters individually at any time, even during operation.

Proceed as follows:
002
aa

i
450

O«

00=
00

H50
450

O«

Select:

Select the desired setpoint for drive, temperature or air with the "Confirm" key (28).
Presentation:

The selected area is indicated by a bar at the side

Settings:

Use the Minus/Plus keys (27) to adjust the selected setpoint to match your requirements.

00= 002
o0 00

430« 410«
+ %0 . w0

O« 00«

Actual value corresponds to the The air temperature actual The air temperature actual va-
setpoint. value is lower than the setpoint. lue is higher than the setpoint.
The heat-up process is signaled The cool-down process is
by flashing; the arrow is poin- signaled by flashing; the arrow
ting upwards. is pointing downwards.



9. WELDY roof40 warning and error messages

Warning and error messages are shown on the display of the operating unit (2).
If there is a warning pending, you can still continue to work largely without restrictions.

If an error message appears, you cannot continue working. The heating is switched off automatically and the
drive is blocked. The corresponding error codes are displayed immediately on the display of the operating unit

@)

Example: Error: Warning:

ERRO BLOW
R ER

COCH

000 |

Error code Description Measures

Electronics temperature mea-

00010001
surement

Temperature >90°C. Allow the device to cool down

Connect the device to a different power socket. If the error

00040020 Supply voltage is still displayed, contact the Leister Service Center

00080001 Thermocouple/heating element | Contact Leister Service Center

04000001 Drive motor Contact Leister Service Center

Warning Description Measures

Carbon brushes for blower Appears after 1400 operating hours. The carbon brushes
BLOWER for the blower must be replaced.
motor ) .
Contact Leister Service Center

10. FAQ, causes and measures for the WELDY roof40

When the WELDY roof40 is switched on, the blower switches on automatically:

e |f the air temperature is more than 100°C when the WELDY roof40 is switched on, the device switches auto-
matically to cool-down mode. The cool-down process is finished when the air temperature is less than 100°C
for two minutes.

Deficient quality welding result:

e Check drive speed, welding temperature and air volume.

¢ (Clean welding nozzle (9) with wire brush (see Maintenance).

¢ \Welding nozzle (9) set incorrectly (see Setting the welding nozzles).

After 5 minutes at the most, the set welding temperature has still not been reached:

¢ Inspect supply voltage.

e Reduce air volume.

Device does not move forward in a straight line:
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¢ Align the track guide roller (16) so that it is parallel and linear to the drive/pressure roller (8) (see welding
sequence).

e Check the transport rollers (13) on the movable transport axle (14) to make sure they are parallel with each
other.

14

13

11. Accessories

Only original WELDY spare parts and accessories may be used. If spare parts or accessories
from other manufacturers are used, the warranty and guarantee will be invalidated.
For more information, go to www.weldy.com

12. Service and repair

Repairs may only be carried out by local WELDY partners. Only original accessories and spare parts from WELDY
may be used.
For more information, go to www.weldy.com.

13. Warranty

e The guarantee or warranty rights that are agreed to by the local WELDY partners apply to this device.

In the case of guarantee or warranty claims, all manufacturing or processing errors shall be repaired by the
local WELDY partners at their own discretion.

Other guarantee or warranty claims are excluded within the framework of mandatory law.

Damage resulting from natural wear, overload, or improper handling shall be excluded from the warranty.
Heating elements shall be excluded from warranty obligations or guarantees.

The warranty shall be invalidated if the customer has converted or modified the device or if parts other than
original WELDY spare parts are used.
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1.1 BMEFER
WELDY roof40 2 A FEMRIRAEREN 30 ENMEM LM E L ERAMmIZITH.
HEREARLE WELDY &4 Kkith, ENRFIR B EABRIFREERK,
'XE?%IZ#[IHH*E:
B R ERHKEM /4% B EBRKEM IR B8 (ECB. X% EPDM. EVA.FPO. PIB. P-
MI.PO.PP.PVC.TPO)
- REIFIEEMESE
- AISEREIEERINANS (3P BHE) 100 mm LIARIEE,
- HITRIN P, BIE) LRI,
- JRIETE 40 mm,

1.2 HHER
AR E 1 B S ST B R AR B E A

2. AR
WELDY roof40 WELDY roof40 WELDY roof40
100V 120V 220-240V
BEBE V-~ 100V 120 230
BEINE W 1500 W 1800 3450
BIES Hz 50/60
BE °C 100 - 600
K& % 60 - 100
IRopEE m/min 0.7-10
IREER LpA (dB) 70 (K=3dB)
R~ (& X 38 X 5) mm 475 X 244 X 260
B= kg 15.5 (835 2 NEEE)
RIFELR | D D ()
B AR BEMABROR S ITEH,
3. 5%
ARETAREEERANXTRZEYHNAE!
,@\iiFHEE’I\J WELDY roof40 BEEHMAERNREN 22 kg (Tizkafama 2 ME
BIAEEN 15.5kg) o

AiEREREEEERDADERT,

iz BshAN VRIS, RetE A aEEHREEREaE (WHETSER) UREEE
e LRBF,
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4, &89 WELDY roof40

4.1 $BREFIRF

B SHRRFMFFI SRS RS AR E R (20) Lo
BIXLEHIEY B EERIREHBPA, iR N
RIBLSRE T IR Leister BRSZ IR0 Rz BERT IR (X Lo 4k,
k=

R3S

f4n:

Made in China
Leister Technologies AG
6056 Kaegiswil, Switzerland

roof40

220-240V~_ 50/60Hz
15A 3450W
Serial no

Article no




4.2 HITEE (FEFPIRERE)

1 x WELDY roof40 i&&

- 2N REENENEE
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AEMI A M
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- 4 SRALEITIRF
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F?E%‘&E%Hﬁ%ﬂiﬁ%ﬁﬁﬁ%ﬁﬂ@ﬂIZI
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RS IR (Ao B TN E(RIOH)
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IR/ EER (BRIEEF)

. JREREES 40 mm

10. #AXIN

11. BEhFF*<

12. mNEENMEES
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23.
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5. WELDY roof40 ERVISE
5.1 IS EIREXE

1-2mm
1mm

O W >
I n

3RASARE 3MAERIERE

BERYT A" (3RA/AEE)
BEERY B (31RANAEE)
HABRY ,C* (4 R ERIERE)

5.2 BFEMESRENMINEE

FEERERLL R/ ERRE (8).
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6. AR &% FARY WELDY roof40
6.1 TEIEMZEFEFEM
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KFEANLIERRERIAER T BNRFNERER.
DIDERIRIFRIER S AR R R ER B AN IFEIRE, IR RIFS MM
FIZ B SRR |

BFARDRMEGIES M R 2RI R8T HAEX R BB EREIE
FRAREREM AR

RTEKF (BIRREE 30°) B A RIR L ERAIRE!

tE5h, FETETHREEX T LER2ERNE ARFIRENREHP) !

FEERERENKIENETIFIH B AEABREREH,

RN (P, BHR) Li#TIREN, BabARRIRERS &V RETFARFER LN

gﬁi (5) EKFESMEE (FINSNHAERFLRR) (FHBRIEFZREERE, LU
o

AEERT 2N, BIUTRE MR TH GEH R, BR) B9/ ERHEEIEM

HEFRE M ER 7 kN. RIEN23ET, SSWAMERPE RO (R P SRIEE M) o &

SENPIEERFLIRERRIEHNME ERREFHNE,
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6.3 Bohg&
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- RN (10) TR EEHAE, FEE L
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- DIEREEWREER METSERE) , AR SHE (16) M TR,
- ARWERSER (16) SIRE/EELR (8) RIEFFIT.
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6.4 IREEM
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7. WELDY roof40 RiE&E1ER

7.1 #5&/B5

1. BREFFRE (19) BXBHBHRM, (10) RFEHME, e -

2. EEEEREL, = P

3. fTFFEFFZ (19), 'r 2 A

4. BBIRESH, o

5. #ETFINASEFF/Z55 (26) EEINMEE; %15 3 & 5 H%h, EEAFIFR ! g
FORE. \ .

6. AR (10) M REFHBABEL HEEEE) . m;ﬂ 'ﬂ

7.2 %7 hart X

1. BN (10)F HHm L3 sh (KFIRENEE)
2. FNNAREETT/ K52 (26) KA MMFAE

3. FLMIREER (96 2

4. KHIEFX (19)

5. R THEIREL

8. WELDY roof40 1218 T

121F 8T (2) BThaEE (AT @ X AR B SR (FRIAR (B FEEFRENTEE)
UNRTRERE (B ENFmERIRE) ARl

8.1 ThiE

25 IREpEEF/KE
26 fNFAREETT/KHE
27 BS/MSHE

28 HaiAgE
EtR BHR Ihie
N = ———
@ FF/358 (25) BEMXHARNEE
S S S INFRESTT/ X5 (26) EOEM XH A

XA ERR TIhEE

BYEIE B

#ik
7 (28)

I B/ (27) X 0.1m/min. 10 °C 8% 5 % BIMEE BT

ERRENTE EZ BT
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8.2 BETRE

RSB RFH B RERR

B —
REETR

Etn

B

23

B, R RERETR

é —RESRT
(FRESRT | EEMKEES BT
P ARSI

BEENEFRMERR

" OFFa

0o

390«

v 450
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IBEREER [PCH °F]

U % ]

\od

| 00
00

i
450

(M
o0

430«
« 350

410
» 450

I TR B RIFES I EUE E (R E (41 m/min 5 ft/min) GRE (
BALRERERERRE))  XNE (BBt , ¥ BN EREBRET.
BT HINSE (28) AITEIRIZS IR Z BT, I TRS /IS EILHE (27) A
BIRFAESI(E,

IREEREERE, i,
M L&k B R AR RS RE.

RIERETR, 2HIE,
M T a7k R KRR EI BRI R E.




Etn B

* R ENI 2 EMT (Cool-Down-Mode (R EIE))

A EHERNHIRS B BN 2 AR E,

RE B ERME EREEIN Leister IREZH 0

P BB RPE(S B BT,
CERESMHIERE B —EPENBFERED) .

8.3 4 #Ni3#2 (Cool down mode)

1E/4 AT AP INFAEE B X 12 HIE P FEEE AN E B,
MEFBRENTEEST 100 °C, Mg &G BNNRE
Cool down mode (4 #HI1ER) o

MBZFRELE 2 HHWET 100 °C, BLEFR S HNTIE.
MR EFIFBEIMAZS, MATIE THEE (26) Hiko

8.4 IREIRFESH
Rz THAIE R B] LARERS ME IR T = MRS BBV EIE E.
5tFe, U TS RITE:

fri e
00s B THIAR (28) TR ERE B E R TS ENTEE,
00 REER:
=y SR B R M IR S ATIE,
50 e %8
MR TRS/MSR 27) RIEEENEmANTE .
:[E%-u

8.5 MEIBTTHRVIRIESE
IREBRE . S UREMXE R EIFLISE,
RIBEREMEMENIRE, IRKESTEEERE, RIELEERFRETHR,

00= 002 O00=
oo oo oo
Y50 430 40«
450 l =1 »« 450
00 % U0 % U0«
nn nn nn
SERRMER S TEE, TURESIEETAEE. PURERNESTH
RS2 IS 2INIF ; 57LER EfEo
o S ENE RS SIAF ; B3k
8T,
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9. WELDY roof40 Z&M#HEEE

EHlET (2) NETR LETRESNHREER
MREMESES, ST UBSEIERTE

S52HEFEERRE, HMKFEE S, FEEESETIE, MARBHNXAH BERDEER KT
121E8 T (2) WETF LB E RN AFEIRE.

il iR =5
i >
ERRO BLOW
R ER
COOH
000
i3 | iHER ¥ahE
00010001 | EBFIREBENE JBE >90°CoibIREISEN

RS & ERE S — M RIRERE £ NR{NAFE

00040020 | BRI 412, ABR Leister B H10

00080001 | FREB{&/INFATH BXR Leister RS H 0
04000001 | IXTBHEEH, BX% Leister REZH 0y
=g 3 EA B
7E1E1T 1400 NN 5 H B o A TP B8 #4285 IXUATL Bk
BLOWER | XWLEBMLERR! Rl BX & Leister RS0

Leister Service-Center kontaktieren
10. WELDY roof40 & Dl el [ & R 351

W ERTEIEE 2 IFE B shiE@E R :
- NRIFRISENTSEEST 100 °C, Mig&EE B E Cool down mode (R HIET)
JNRFFBETE 2 HHAMT 100 °C, BELE R S ETIE
B E1FERE:
- RERNRE. JBIEREUKRNE,
- FAMZRIFEEIEENE (9) (WARTF .
- RN (9) IKEBIR (MIRERIENE) .
FHgENIRIEBERIRE 5 Stz E—HE M KA
- REBERBE
: B%'ff&m%o
BERREEMNTH:
- BEmEi (16) ABANSIKE/EER (8) FITHEREELRS (WIEETTE),
- WEBHNEEM (14) EREERE (13) ESHEETT




11. Fi§

RAVFER WELDY IREZ M. NREA HithHEriR B & a4, NB RN RR
K. BEZERIENEATEMN www.weldy.com

12. AR5 MI4EE

HETER RIFBAMA) WELDY SRR 1T, REEFEA WELDY R MiHFIR &
ELERIFNEATEM www.weldy.com,

13. RE=

- g EIERA AN WELDY S FINAHR HEBRERIENF,

- SNREE PN TR R RERIEE K, LSRR B A<3tf9 WELDY &Rk FidEd
LEENBIRE (T LR,

- HAB REVRIEZRIGMERRHFINE AT LIAR.

- HIERER I HIHRER SIS M BB

- AEERRERS

- IATHARB T EERIRIETH,

- WREAEEFEE T iE, WEKBER WELDY REESH,

- MHBRFRIEERK M
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